2017. marcius 22. szerda Wednesday, 22 March 2017

09.00 Kidllitdsi standok elfoglalisa  / Exhibition setup
10.00  Regisztricio / Registration
13.00 Szendvicsebéd / Sandwich lunch
A. PLENARIS SZEKCIO / A. PLENARY SESSION
elndk: Becker Lstydn chair: Istvin Becker
14.00 A konferencia megnyitasa / Opening

14:20 Toth Laszlo A Magyar Anyagvizsgilok Egyesiiletének 120 éve

14:40 Trampus Péter 20 éves a Magyar Roncsoldsmentes Vizgsgdlati

Szovetség

15:10 Devecz Miklés  Quo Vadis NAH?

15:30 Kavésziinet / Coffee break
B. PLENARIS SZEKCIO / B. PLENARY SESSION
elnik: Dr. Csizmazia Agnes chair: Dr. Agnes Csizmazia
16.00 A Marovisz dij 4tadisa /ysMarovisz” Award Ceremony
16:10 A Marovisz dijas beszéde /  Speech of the ,,Marovisz”

Award winner

16:20 Mozgai Viktoria  Roncsoldsmentes anyagyizsgdlat a Seuso kutatds

szolgdlataban 1.
16:50 Kiallitok bemutatkozoja / Introduction of our exhibitors
17:30  Kiallitas latogatasa / Exhibition visit

19:00 Marovisz Barati Vacsora - Park Hotel Etterem



2017. marcius 23. csiitortok Thursday, 23 March 2017

C. SZEKCIO / C. SESSION
elnok: Dr. Somogyi Gydrgy chair: Dr. Gydrgy Somogyi

8.00 Marosi Akos Korszerit sindiagnostikai vigsgdlati esgrkiZok
és mddszerek

8:30 Roévid poszterbemutatok / Flash talks of posters
P. POSZTERSZEKCIO / P. POSTER SESSION
elnok: Dr. Somogyi Gydrgy chair: Dr. Gydrgy Somogyi

P-01 Kocsé Endre Pdsztizd roncsoldsmentes hibadetektdlds

P-02 Sepsi Maté Ronesolasmentes kristalytani anizotripia vigsgdlata

rontgendiffrakcids modszerrel

P-03 Divés Ferenc Rétegelt-ragasztott faserkezetes kildto
vizsgdlata
P-04 Divos Ferenc A faanyag nedvességtartalmdnak roncsoldsmentes
meghatdrozdsa infraviris léger segitségével
P-05 Sziics Pal Folyadékdthatolasos (LT) vizsgdlat dtgondoltabban
P-06 Bartos Zoltan XXI. sgdzgadbeli vigsgdztatdsi rendszer

P-07 Karpati Viktor  Edzés utdni marads fesziiltség és deformacid
dsszefiigaéseinek vizsgdlata roncsolds mentes
anyaguizsgdlati midszerek el

P-08 Filep Adam TGbb fizisi anyagok rontgendiffrakcids Y oung-modulus
meghatarozdsa

P-09 Hlavacs Adrienn Pdlusibrak CHI-metszeteinek roncsoldsmentes mérése

hidegen hengerelt alumininm lemezeken

P-10 Bubonyi Tamas _Alumininm félkésgtermékek feliiletén megjelend
elszinex0dés detektildsa és mértékének mérése

P-11 Angel David Autdipari alkatrész marado fesziiltségének
monitorogdsa roncsoldsmentesen a teljes

gydrias soran



Wladyczanski Ivett Amminia iigemi konverter és csiveetéfeeke

dllapotanafk vigsgdlata
/  Coffee break

/ D. SESSION
chair: Istvan Skopdl

Hogyan haszndlja a ronesoldsmentes vizsgdlatokat a
petrolkémiai ipar

A ronesoldsmentes vizsgdlatok célja, sgerepe,
kivdlastasa, megbizhatisdga

Zsitnyanszki Zoltan A rervezdk feleldssége a biztonsdgos iizemeltetésben,

avagy elsé lépések a ,,katasztrifak megeldzéséért”

Wessenauer Péter Az anyagizsgdlat jelentdsége azg iizemeltetinek

P-12
10:00 Kavésziinet

D. SZEKCIO

elnok: Skopdl Istvin
10.30 Matyasi Ede
10.50 Toth Laszlo
11.10
11.30
11.50 Banki Ede
12:10 Ebédsziinet

E. SZEKCIO

elnok: Prof. Mertinger 1 aléria
14.00 Joo Gyula
14.20 Gyarmati Istvan
14.40 Geréb Janos
15.00 Zsoldos Zsuzsa
15.20 Pozbai David
15:40 Kavészunet

Uj uitrahangos PA vizsgilati eljardsok a kiilinbizd
anyagil sinek alapanyagainak és heges3tési varratainak
ellendrzésére

/ Lunch

/ E. SESSION
chair: Prof. 1 aléria Mertinger

Csdvegetéki vigsgalatok
Csdvezetékek miiszaki dllapot vigsgdlatainak fejlesztése

Szerkezetek integritdsvizsgdlatinak eszkize ag
akustikus emissgid - 1. vész: Felkésziilés,  misgerezés

Szerkegetek integritdsvizsgdlatinak eszkize ag
akustikus emissgid - 2. rész: By gyakorlati vizsgdlat
és kiértékelésének tapasztalatai

Turbinalapdt-gyok kézi és antomata Grvénydranmos
vizsgdlata

/ Coffee break



F. SZEKCIO
elnok: Gyarmati Istvin

16.10

16.30

16.50

17.10

19:00

Ladanyi Péter

Mertinger Valéria

Divés Ferenc

Yaremenko, Yuriy

Gala vacsora

2017. marcius 24. péntek

G. SZEKCIO
elnok: Sziies Pal

8.30 Hansen, Achim

8.50 Szava Janos

9.10 Pammer David

9.30 Nagy Zoltan

9:50 Kavésziinet

H. SZEKCIO
elnok: Benkd Péter

10.30
10.50
11.10

11.30

Goran, Sofronic
Fiics6k Ferenc
Skopal Istvan

Bartos Zoltan

/ F. SESSION

chair: Istvan Gyarmati

Metal Magnetic Memory (MMM) eljdrds

alakalmazdsa azg ipari kdresetek korai megeldzésében

Marads fesziiltség élettartamra gyakorolt hatisa
Statifens és ciklikus igénybevétel kozben

Faszerkezetek roncsoldsmentes vigsgalata

More effective and safer detection media application in
magnetic particles inspection

Hotel Eger & Park Kongresszusi Terem

Friday, 24 March 2017

/ G. SESSION
chair: Pl Sziies

Laboratdrinmi operdcids rendszer kicsiknek és
nagyoknak

Fog-implantumok merevségi problémdinak elemzése a
Digitilis Képkorreldcid segitségével

A 3D nyomtatds nyijtotta lebetiségek a
ronesoldsmentes anyagvizsgalatban

Szdmitdgépes radioldgiai rendserek mindsitése ag

ASTM E 2445 szerint a CR Phantom etalon
alkalmazdsaval

/ Coftee break

/ H. SESSION
chair: Péter Benkd

Certification in ZAV OD-Cert Pers
A jdrtassagi vigsgalatok helyzete
Néhdny gondolat képzésrdl, taniisitisrdl és generdcidkrdl

MAROVISZ Személytaniisitds



11.50

12.00

13:00

13:30

Fiics6k Ferenc  Roncsoldsmentes vizsgdlati szabvanyok magyar nyelven

Kerekasztal / Round table discussion
Képzés, tandisitds, szabvany Education, certifying, standards
elnok: Fodor Olivér chair: Olivér Fodor
Trampus Péter / Péter Trampus
Konferencia zérds Closing
Ebéd / Lunch



A Magyar Anyagvizsgalok Egyesiletének 120 éve

Prof. Téth Laszlo
TVE Mérnékiroda Kft

Az el6adasban attekintésre kertlnek a Magyar Anyagvizsgalok Egyesiletének (MAE)
alapitasi korilményei, valamint az eltelt 120 év szakmai fejlédésének meghatarozo
mozzanatai és egyéniségei, ill. az Anyagvizsgalék Ko6zlonyében (1914-1944) megjelent
irasok, és azokbdl levonhaté kévetkeztetések. Révid attekintést kaphatunk a MAE ajboli
megalakulasardl, annak el6zményeirdl és tevékenységérdl, valamint az Anyagvizsgalok
Lapjanak tovabbi lehetséges szerepérdl, varhat6 szakmai hatasarol.

20 éves a Magyar Roncsolasmentes Vizsgalati Szovetség

Prof. Trampus Péter
MAROVISZ

Az elbadas attekind a MAROVISZ megalakuldsainak motivaciéjat, a megalakulds
kortlményeit, és tiszteleg a Szévetség mindenkori vezetésége, majd elnksége tagjai elétt.
Ezt kdvetSen — els6 sorban fotokkal illusztralva — végigkiséri az elmult 20 év torténetét,
hogy emlékeztesse a konferencia résztvevéit a legjelentésebb eseményekre. Ezek kozé
tartoznak — egyebek mellett — a specialis tanfolyamok, a klubdélutanok, a konferencidk, a
publikaciok, a kérvizsgalatok, a személyzetmindsités és tanusitas, a nemzetkdzi kapesolatok
apolasa, a MAROVISZ Dijj alapitasa és sorolhatnam. Az el6adas zarasaként a jovére
vonatkozé ajanlasokat foglalom Gssze.

Quo Vadis NAH?

Devecz Miklos
Nemzeti Akkreditalé Hatésag

A NAH megalakulasatél eltelt egy év bemutatasa a valtozasok, atalakitasok fényében. Az
el6ttink allé id6szak feladatainak illetve a NAH stratégiai elképzeléseinek bemutatasa.



Roncsolasmentes anyagvizsgalat a Seuso kutatas
szolgalataban II. - A targyak anyaganak el6zetes vizsgalati
eredményei

Mozgai Viktéria, Bajnéczi Bernadett, Forizs Istvan, Szabdé Maté, Toth Maria
MTA CSFK Féldtani és Geokémiai Intézet

2014 aprilisaban kertlt Magyarorszagra az egyik legjelentésebb kés6-romai eziistkines-
lelet, a Seuso-kincs egy része (hét ezisttargy, valamint az elrejtésiikhéz haszndlt rézist). A
Nemzeti Seuso Kutatasi Projektben a 3. alprojekt feladata a targyak archeometriai
feldolgozasa. Ennck a sokréti feladatnak a koordinalasat az e teriileten tébb mint 25 éves
tapasztalattal rendelkez6 MTA CSFK Foldtani és Geokémiai Intézet Archeometriai
Kutatécsoportja latja el.

A kutatas elsédleges célja az eziistlelet anyagtani jellemzdéi alapjan, a targyak készitéséhez
felhasznalt érc lelGhelyének (érctelep) lehatarolasa, a készitési eljarasok feltarasa, a korabeli
leletekkel val6 parhuzamba allitasa. A munka ugyancsak fontos része a leletek diszitéseinek
(niell6-berakasok, aranyozasok), valamint a rogzitésekhez felhasznalt forraszanyag
anyagtani jellemzése.

Korszeri sindiagnosztikai vizsgalati eszk6zok és modszerek

Béli Janos, Marosi Akos
MAV Kézponti Felépitményvizsgalé Kft.

A vasuti palyadiagnosztika egyik legfontosabb tertlete a sinek allapotanak vizsgalata.
Vasuti palyafenntartasi szakszolgalatnak kilonb6z6 vizsgalatok utjan rendszeresen
ellenérizni szikséges a sinek killénb6zé paramétereit. A sinek belsé jellemzdinek,
anyagfolytonossagi hianyainak vizsgalata igen fontos feladat, mert ezeket csak miszeres
vizsgalatokkal lehet elvégezni. A vizsgalati moédszerek kidolgozasanal fontos szempont,
hogy azokat nagy tomegben, gépesitve, lehetéleg a forgalom zavardsa nélkil lehessen
végrehajtani. E vizsgalatok elvégzése tobb évtizedes gyakorlattal gépi és kézi eszkozokkel
egyarant torténnek. A korszerd vizsgalati médszerek kifejlesztését a technika rohamos
fejlédése illetve az informatikai fejlesztésesek tették lehet6vé és szitkségessé.

Fejlesztések keretében megvalosult tobb  kiilénb6z6 igényeknek megfelel  kézi
sindiagnosztikai méréeszkoz illetve egy Gj mérészerelvény, melyre feltelepitésre keriltek a
korszeri méréstechnikai eszk6zok.
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Hogyan hasznalja a roncsolasmentes vizsgalatokat a
petrolkémiai ipar

Matyasi Ede
MOL Nyrt.

e Anyagvizsgalatok jelent6sége a MOL Finomitds életében, avagy hogyan
tamogatjuk a Finomité rendelkezésre allas novelését az anyagvizsgalatokkal.

e A nagy kihivasok az anyagvizsgalatok tertiletén tizemeltet6i szemmel

e Anyagvizsgalatok tervezése, és a csapatmunka, mint siker kritérium

e Egy év a statisztikai adatok figgvényében

e Uj anyagvizsgalati technolégidk bevezetése a Finomitéban

Roncsolasmentes anyagvizsgalat a légijarmii
karbantartasban

Racz Janos
Lufthansa Technik Budapest

Lufthansa Technik Budapest r6vid bemutatasa. A légijarmi folyamatos 1égialkalmassaga.
A légijarml id6szakos karbantartas muszaki tartalma. A roncsolasmentes vizsgalatok
szabalyozasanak iparagi sajatossagai. Képesitésre vonatkozé kiegészité kovetelmények.
Légijarmi karbantartas soran alkalmazott roncsolasmentes vizsgalati médszerek, eszkézok.
Konkrét vizsgilatok, feltart hibdk bemutatasa.

A roncsolasmentes vizsgalatok célja, szerepe, kivalasztasa,
megbizhatésaga

Prof. Téth Laszlo
TVE Mérnékiroda Kft.

Napjainkban a roncsolasmentes vizsgalatok igen nagy arzenalja — egyes attekint
elemzése mar a 300-hoz kézeli szamot jelezve - all rendelkezéstinkre. Ezek kozil torténd
adott modszer hasznalatanak kijellése meglehetésen nagy koriltekintést igényel.
Figyelembe véve azt a tényt, hogy minden vizsgalatnak van célja és elvégzése koltségekkel
jar, az el6adas rendszerezni szandékozza a vizsgalati médszereket a kovetkez6 szempontok
figyelembevételével:
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MinéségellenSrzéshez kotédik, azaz az anyag és technolégia kélesdnhatasanak
eredményeit rogziti, avagy

Az adott elem lizemeletetési biztonsaganak megitéléséhez kt6dé alapadatokat
szolgaltat. Bz utobbinal a ,,hibdk” vagy az ,,anyagkdrosodisok jellege és
mértéke” a vizsgalat, ellenérzés eredménye.

Barmilyen eljards is lett kivalasztva egy adott célra, mindig megjelennek olyan
paraméterek, mint ,alkalmassag”, , kimutathatésagi kiszob”, detektilds valoszinlisége”,
,»Vizsgald személlyel szemben timasztott kévetelmények”, ,,a vizsgalat koltségei”, végso
soron pedig az ,ar és érték aranya”. E fogalomrendszer, gondolkodismod keriil
bemutatasra annak érdekében, hogy a roncsolasmentes vizsgalatokat végz6 szakemberek
tudasukat, ismereteiket valédi piaci értékként hasznosithassak.

A tervezok felel6ssége a biztonsagos lizemeltetésben, avagy
elsé lépések a ,katasztrofak megel6zéséért”

Zsitnyanszki Zoltan
PressControl Kft.

A tervezd, szakérté-vizsgald és a nyomastarté rendszerek kapesolata az eléaddval
és szemszOgébol

Hogyan kapcsolédik, kapesolodhat a tervezéi munka a katasztrofak elkertlésében
és/vagy megelézésében: a tervezSk felelésségének bemutatisa

A tervez6k munkajanak jogszabalyi alapjai és szabvanyok helye, szerepe
Alapadatok beszerzése, a tervezés megkezdéséhez szitkséges és elégséges kiinduld
informacidk gyijtése — tervez6i érdek, de ha jo késziiléket szeretne a beruhdzé
tulajdonos, akkor szamara is nagyon fontos a megfelelé mennyiségli és minGségi
informacié atadasa

Konkrét példik a jogszabdlyok a rendeletek és szabalyzatok elbirasait és a
vélelmezheté megfeleltetését, a katasztréfak elkertilése érdekében

Zarsz6, javaslatok megtétele, esetleg kérdések megvalaszolasa

Az anyagvizsgalat jelentésége az lizemeltetének

Wessenauer Péter
MOL Nyrt.

»---A MOL Nyrt. algy6i gaziizemében 2014 év 6szén tortént miszaki baleset kapcsan
néhany gondolat a konferencia mott6jahoz kapcsolédva ,,Anyagvizsgalat a katasztrofak
megelézéséért”...”
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Uj ultrahangos PA vizsgalati eljarasok a kiilonbdzé anyagu
sinek alapanyagainak és hegesztési varratainak
ellenérzésére

Banki Ede
AGMUSZK 2000 Kit.

»-- Kiilénb6z6 anyagi  sinek alapanyagainak, hegesztési varratainak ellenérzésére
korszer( fazisvezérelt ultrahangos vizsgalati médszerrel. Cél, a legmegbizhatobb médon
kimutatni az alapanyagban és a varratokban 1év6 repedéseket, 6ntési hibakat, valamint
Osszeolvadasi hibakat. A vizsgalati technologiandl és a vizsgalat kivitelezésénél mind az
el6gyartas, mind a helyszini beépités kérillményeit figyelembe kellett venni a vizsgalhat6sag
szempontjabol. Ezért is helyeztiik elénybe a fazisvezérelt vizsgalati moédszert, hisz révidebb
id6 alatt kevesebb fej és program cserével precizebben tudjuk megtalalni a hibdkat a sinek
forgatasa nélkall...”

Késziilékek és gyakorlati tapasztalatok bemutatasa.

Csovezetéki vizsgalatok

Jod Gyula
MOL Petrolkémia Zrt.

Nyomastarté rendszerek elemeinek vizsgalatarol és  ellenérzésérSl — szamtalan
szakirodalom all rendelkezésre, amelyek részletesen taglaljak a nyomadstarté késziilékek
meghibasodasara vonatkozé informacidkat és a meghibasodas megel6zésére vonatkozé
javaslatokat. J6val kevesebbet foglalkoznak azonban a csévezetékek vizsgalataval, pedig a
meghibasodasok meghatirozo része ezeknél az elemeknél kvetkezik be.

Lehet6ség van a rendszerekben 1év6 nagyszamu csGvezeték vizsgalatit reprezentativ
csbszakaszok ellenérzésével is elvégezni, amelyek allapotabol kovetkeztetni lehet a teljes
csévezeték altalanos allapotara.

Az ipari gyakotlatban a reprezentativ csGszakasz helyes kijelolése kulesfontossagu. Az
el6adas soran az dltalunk kidolgozott és napi gyakorlatban alkalmazott kritériumrendszert
mutatom be.

Csoévezetékek miiszaki allapot vizsgalatainak fejlesztése

Gyarmati Istvan
BorsodChem Zrt.

Az elmult években jelentés mértékben névekedett a szigetelés alatti lyukadasok szama.

Veszélyes kozeg szallitisa esetén nem csak a termeléskiesés, hanem jelentSs
kornyezetszennyezés is lehet a lyukadas kovetkezménye.
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e Mit takar el a szigetelés?

e Néhany esettanulmany, rovid elemzéssel.

e Sziikség van-e a szigetelésre, ha ilyen komoly kévetkezménnyel kell szamolnunkr!

e Ha szitkség van ra, akkor mi a célja, feladata?

e Milyen vizsgalati médszerek alkalmazhaték a meghibasodas el6re jelzésére?

e A lchetséges vizsgalati technikak alkalmazhatésiga, elényei hatranyai,
gazdasigossaga.

e Mire figyeljiink? Szigetelési mddszerek és alkalmazasuk.

Szerkezetek integritasvizsgalatanak eszkoze az akusztikus
emisszio - 1. rész: Felkésziilés, mliszerezés

Geréb Janos, Szlics Pal
Sensophone

A 2016. évi hajduszoboszl6i k6z6s tartalyvizsgalat apropéjan a kettSs elbadds elsé része
Osszefoglalja az AE vizsgalattal kapcsolatos elvarasokat, a vizsgalatot végz6 személyekkel
és a vizsgalat eszkozeivel szemben taimasztott kovetelményeket.

Szerkezetek integritasvizsgalatanak eszkoéze az akusztikus
emisszio — 2. rész: Egy gyakorlati vizsgalat és
kiértékelésének tapasztalatai

Zsoldos Zsuzsanna, Pér Gabor
AEF Anyagvizsgélé Laboratérium Kift.

A 2016. évi hajdaszoboszloi koz6s tartalyvizsgalat eredményeként az el6adds masodik
részében a szerz6k bemutatjak, miként kell egy konkrét integritas vizsgalat soran alkalmazni
a laboratoriumi kisérletek tapasztalatait, valamint feldolgozni és értelmezni a régzitett
rengeteg adatot.
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Turbinalapat-gyok orvényaramos anyagvizsgalata

Pozbai David
GE Hungary

Az 6rvényaramos anyagvizsgalati eljaras igen hatékony médszer az elektromosan vezetd
termékek hibainak felderitésében. Ez a technolégia mar szamos alkalmazasi tertileten
bizonyult hatékony és megbizhat6 anyagvizsgalati médszernek.

Ennek ellenére adédhat olyan eset, amikor korlatokba ttkézik. Elészor is a komplex
alkatrészek anyagvizsgalata nehezen vagy egyaltalin nem kivitelezhet6, masodsorban a
tekercsek érzékenysége egyre inkabb csokken az alacsonyabb frekvencia alkalmazasaval,
ennélfogva az alacsony frekvenciat igényls, mélyebben elhelyezked$ eltérések nehezen
mutathatok ki.

Napjainkban az energiatermelé erémuivek kritikus eszkozeit képezd ipari gazturbinak
tzemeltetése soran az Orvényaramos anyagvizsgalé eljaras szerepe jelentésen megndtt.
Hatalmasak és Gsszetett szerkezetek, nem tervezett leallasuk gyakran rendkiviil koltséges
lehet.

A cikk témajat képezd turbinalapiatok egy oOtletes modszerrel, az ugynevezett
fecskefarok-kotés™  segitségével kapcsolédnak a tengelyhez, melyeket hatékony és
megbizhaté anyagvizsgalati modszerrel kell vizsgalni a biztonsag, valamint a turbina hossza
élettartamanak biztositasa érdekében.

Jelen cikkben szeretném bemutatni a faradasos- és stressz korrézids torésre hajlamos
turbinalapat-gy6k Grvényaramos anyagvizsgalatinak lehet6ségét, azon belil a GE EM
Mentor késziiléket, valamint az egyedileg tervezett szondat.

Progress in digital industrial radiology - Digital radiography,
computed tomography, laminography, Imaging plates,
digital detector arrays, CFRP, phase contrast, aerospace,
automotive

Prof. Dr. Uwe Ewert
BAM

Similar to the success story of digital photography a major upheaval has been observed
in digital industrial radiology. Digital Detector Arrays enable an extraordinary increase of
contrast sensitivity in comparison to film radiography. Computed radiography with
phosphor imaging plates substitutes film applications. The increased sensitivity of digital
detectors enables the efficient usage for dimensional measurements and functionality tests
substituting manual maintenance. The digital measurement of wall thickness and corrosion
status is state of the art in petrochemical industry. X-ray back scatter techniques have been
applied in safety and security relevant applications with single sided access of source and
detector. First inspections of CFRP in aerospace industry were successfully conducted.
Computed tomography (CT) applications cover the range from nm to m scale. Small
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structutes of integrated circuits are visualized and measured with lens based CT-systems or
at synchrotrons. Phase contrast imaging provides enhanced structure contrast in micro
radiography and micro CT. The scope of typical CT applications changes from flaw
detection to dimensional measurement in industry substituting coordinate measurement
machines. Mobile computed tomography is applied for in-service radiographic crack
detection and sizing of welded pipes in nuclear power plants and for NDT of large CFRP
structures in aerospace applications. New specialized high energy CT' devices have been
laid out for inspection of complete cars before and after crash tests. Digital radiography
techniques, computed tomography and computed laminography designs are nowadays
developed, prepared for applications and virtually tested by numerical simulation before
hardware construction.

Metal Magnetic Memory (MMM) eljaras alkalmazasa az ipari
karesetek korai megel6zésében

Dr. Ladanyi Péter?, Dande Kristof?
1 Interproject Europe Kift.
2 Trans Lex Work Kift.

Az elmult két évben komoly elméleti munkak sziilettek a fent nevezett eljardsban, kinai
kutatéintézetekben, Németorszagban els6sorban a  BAM-nal (Budesanstalt far
Materialpriifung) a Stuttgarti Egyetemen, Lengyelorszagban és mashol is.

Budapesten 2016 méjusiban az EFNDT szervezésében megrendezésre kerilt MMM
konferencian tizenharom orszagbodl vettek részt, és a konferencia zarékézleménye komoly
1épésekre tett javaslatot.

Most folyik az MMM eljaras ISO 24497 szabvanysorozatanak atdolgozasa és frissitése.

Megfogalmazddott a roncsolasmentes vizsgalatok 1j csoportositasi elve a fizikai mezék
tipusainak bevezetésével. A mincheni WCNDT-n elhangzott az a javaslat, hogy a ,,Stress
Control,, eljarast felvegyék a roncsolasmentes vizsgalatok kozé.

A fesziltségkoncentracios helyek gyors megallapitasara egyre fontosabb szerepet télt be
a nuklearis gyartoiparban és tizemeltetésében (L.Bond: Proactive Management of Material
Degradation,USA) amire az MMM modszer kivaléan alkalmas.

A Trans Lex Work Kft. immar 5 éve alkalmazza sikeresen a technolégiat az ipar szamos
teriletén, emellett pedig térekszik a benne rejlé lehetéségek minél szélesebb kord
kiaknazasara. Az elmult évek vizsgalatain keresztil, konkrét mérési eredmények
bemutatasaval kertlnek ismertetésre a kilénb6z6 méréberendezések és vizsgaldfejek, a
f6bb mérési eljarasok, tovabba a vizsgalhato berendezések. A mérés kivitelezését illetGen -
a moédszer elvébdl fakaddan - lehet6ség nyilik a berendezések akar tizem kozbeni, vagy
tzemen kivili vizsgalatara, tovabba a mérés a vizsgalandé anyag feliletén kézvetlenil és a
szigetelésen keresztil egyarant megvalosithaté. A vizsgalhat6 berendezések korét tekintve
szintén ide tartoznak a nagy érzékenységti szenzorokkal vizsgalhaté, a fold alatt fekvo
csévezetékek, melyeknél legfébb cél a meghibasodas szempontjabol potencialisan
kockazatos szakaszok helyeinek keresése és felismerése. A vizsgalhat6 targyak széles
tarthazat béviti a vasati alkalmazas, melybe bepillantast nyerhetink egy sinszal
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hajlitévizsgalatan keresztil, amint abban magneses valtozasok kovetkeznek be a hajlitas
kovetkeztében. Vasuti vizsgalatokat folytatva lehet6ség nyilik forgd tengelyek karbantartas
alatti magneses vizsgalatara is, melybdl szintén eredmények keriilnek bemutatasra.

Maradé fesziiltség élettartamra gyakorolt hatasa statikus és
ciklikus igénybevétel kozben

Prof. Mertinger Valéria, Cseh David, Filep Adam, Benke Marton,
Lukacs Janos
Miskolci Egyetem

Kozismert, hogy nyomé maradé fesziltségek, kilondsen a faradassal szembeni
élettartamot elénydsen befolyasoljak. Szamos technolégia, mint példaul a sérétszoras,
gOrgbzés, mangorlas, hasznélatos felileti nyomé fesziiltség létrehozasara, jellemzben
gyakorlati tapasztalatok alapjan alkalmazott paraméterekkel. Vizsgalataink soran kiilénb6z6
Stvozetekben szemcseszorassal 1étrehozott direkt maradé nyomé fesziiltségnek ciklikus és
statikus igénybevétel hatdsara t6rténé leépilését monitoroztuk roncsolasmentesen. A
marad6 fesziiltséget rontgendiffrakciés modszerrel hatiroztuk meg. A ciklikus
igénybevételt faraszté vizsgalattal, mig a statikus igénybevételt 4 pontos hajlitassal
valésitottuk meg. Korrelaciot allapitottunk meg a fesziiltségrelaxacié mértéke és az
alkalmazott farasztasi fesziiltség, a farasztas ciklusszama és a probadarabok Osszetétele
kozott.

Faszerkezetek roncsolasmentes vizsgalata

Prof. Divés Ferenc
Soproni Egyetem, Fizika- Elektrotechnika Intézet

A faszerkezetek roncsolismentes vizsgalatira hasonléan megvan az igény, mint a
fémszerkezetek esetén. A kulénbséget a szerkezetek értéke és a kapcsolédd veszélyek
nagysaga jelenti. Erdekes médon a faszerkezet vizsgilat elkiilonilten fejlédik a fémekétdl,
ez csak részben az anyagtulajdonsagok tekintetében meglevé kilonbozségek miatt van
igy, hanem esetenként a kérdésfeltevés is eltéré. A fa esetében nem csupan a hibahelyek,
repedés és Ureg feltardsa a feladat, hanem az alapanyag tulajdonsagai: stirlisége, rugalmassagi
modulusza és szilardsaga is kérdéses, hiszen a természet altal létrehozott egyedi és
megismételhetetlen anyagrol van szo.

e  Anyagtulajdonsiag meghatarozasat célzé vizsgalatok.

e  Taszerkezet allapot vizsgalata, hibahely keresés egy tornacsarnok és kilatd
példajan keresztil.

o  LEI6 fa, mint tehervisels faszerkezet stabilitasdnak vizsgalata.

e  Dinamikus gyokérvizsgalat 0,001 fok felbontast d6lésméro segitségével.
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More effective and safer detection media application in
magnetic particles inspections

Yuriy Yaremenko
MR CHEMIE GmbH

We, MR Chemie GmbH, continuously use benefits of own R&D Laboratory by
customizing our existent solutions or developing new products according to customer
needs. Following our philosophy to provide personnel and environment friendly test
media, as core requirement for each new development, we engineer our new solutions
taking into account different process conditions and safety regulations. In magnetic
particles inspection, we are proud to offer variety of fluorescent suspensions tailored to
maximize contrast of indications depends on surface roughness and ambient lighting
conditions. We enhance the contrast of indications, as well as speed of their appearance
and retention around discontinues for our black magnetic inks. Keen on increasing
demands of acetone-free contrast paints for magnetic particles inspection, we introduced
2 alternatives to acetone-based contrast paints.

In current presentation, we would like to illustrate our recent achievements in design of
new test media for magnetic particles inspection and analyze how external lighting
conditions contribute to fluorescent indications appearance on different examination
surfaces.

Laboratériumi operacios rendszer kicsiknek és nagyoknak

Achim Hansen
AAP NDT

Evek 6ta folyik a vizsgalati rendszerek digitalizalasa, de mindez nem lehet teljes kord, ha
nem tudjuk digitalisra fejleszteni a dokumentaciés rendszert is, amely belsé (archivalas,
adminisztracid) és kilsé (jegyz6konyv, vizsgalati eredmények megkiildése) elemekbdl all.

Az elvarhaté cél: a végre megszerzett korszerG muszerekkel létrehozott digitalis
eredményeket tovabbra is digitalisan tovabbitani a megrendel6k felé, ahol az eredmények
késébb id6rél-idére rendszerezve, digitalisan allnak rendelkezésre. A most fejlesztett
rendszer ennek megoldasaban nyujt segitséget.

A koncepci6 alapja, hogy mar a sziikséges vizsgalatok tervezésétél meg lehet (kell)
teremteni az eredmények kés6bbi helyét, formatumat. Ezutin mar csak végig kell vinni a
folyamatot (megrendelés, visszaigazolas, eredmények bekuldése, stb...) és a megrendelénél
azonnal rendelkezésre all egy digitalis adatbazis az ipari berendezések allapotardl.

A rendszer neve: TIMS (Test Information & Management System) nevezet szoftver,
ami roncsolasmentes anyagvizsgalati eljarasok ill. eredmények menedzselésére és a
vizsgalati jegyz6konyvek dokumentalasara idealis adatbazis rendszer megoldas.
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A TIMS f6bb funkcioi, egyedi jellemzéi:

e Gyors rendelésfelvétel, -feldolgozas és -kezelés

e Munkamegosztasi  listak  létrehozasa a  vizsgalészemélyzetre és
vizsgaloberendezésekre

e Fgyedi QR kéd automatikus létrehozasa a megrendelés adatainak a vizsgalati
darabokkal t6rténé egyértelmi Gsszekapcesolasa érdekében

e A kilénb6z6 vizsgalati eljarasokhoz a vizsgalati jegyzékonyvek egységes
adatbankkal rendelkeznek

e A munkafolyamatok javitisa és az adatok biztonsigos dokumentdldsa és
archivalasa

e A vizsgalati megrendelések, eredmények és jegyzSkonyvek barhol és barmikor
megtekinthet6k és feldolgozhatdk a jogosultsaggal rendelkez6 személyek szamara
(asszisztens, koordinator, vizsgald, supervisor, megrendeld, tanacsadé mérndk,
stb)

e Vizsgalati jelentések és eredmények elGkészitése és tarolasa akar mobil
eszk6zokon is

o A vizsgaloberendezések és vizsglati képek integracioja

Fog-implantumok merevségi problémainak elemzése a
Digitalis Képkorrelacié segitségével

Prof. Szava Janos, Dr. Szava Daniel-Tamas, Dr. Galfi Botond-Pal,
Szava Renata-lldiké
Brasso-i Transzilvania Egyetem, Marosvasarhely-i Orvosi Egyetem

Az implantumok egyik f6 problémdja a paciens csontszovetével valé kompatibilitas. Ha
a szervezet nem fogadja el az illeté implantumot, s mint idegen testet tekinti, akkor a
csontszovet karosulni fog. Ennek koévetkeztében az implantum meglazul s végul is
hasznalhatatlanna valik.

A beiiltetett implantumoknak a szervezet altali elfogadasanak egyik mércéje az illetd
implantum r6gzitésének merevsége, vagyis hogy milyen elmozdulas-mez6t nyujt a ragasi
igénybevétel kovetkeztében az allkapocshoz viszonyitva.

Ugyanakkor, a killénb6z6 implantum-csoportok kialakitdsa is nagyon fontos, mivel, ha
két-, esetleg harom implantumra fog a miifogsor tamaszkodni, akkor az ezeken megoszl6
terhelés egyenletessége, illetve nagysaga szintén mérvado a fogaszok szamara.

Ezen problémak modern feltarasara-, valamint megfelel6 elemzésére csakis érintésmentes
kisérleti modszereket lehet alkalmazni. Ezek kozil a szerz6k a Digitalis Képkorrelaciot
alkalmaztak, melynek szamos elénye van, melyek kézil most csak a mikron-nagysagrendd
elmozdulas-mez6t emlitenénk meg.

A dolgozat, miutan bemutatja a médszer elvét, szamos el6zetes mérési eredményt nydijt,
melyet a szerz6k az emlitett Digitalis Képkorrelcio segitségével végeztek el.

To6bbek kéz6tt a t6bb implantumra timaszkodé mifogsor elmozdulas-mez6jét, valamint
az implantum délésszogének optimalis kialakitasat is bemutatjak.
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A szerz8k tovabbi célkitGzései kozott szerepel a valdsan beépitett implantumok
merevségének Osszehasonlitisa (in-situ) a paciens (szimmetrikusan elhelyezett) valos,
eredeti fogaival, a ragasi eré hatasara.

A 3D nyomtatas nyujtotta lehet6ségek a roncsolasmentes
anyagvizsgalatban - 3D nyomtatas, fém, anyagvizsgalat,
prébatest

Pammer David
PaB Kft.

A 21. szazad egyik 4j, mar alkalmazasban 1év6 technoldgidja az additiv gyartas, egyszeri
nevén ismerve a 3D nyomtatas, amely Ujitasokat hozhat az ipari alkatrészek tervezésében
és gyartasaban. Ezt igazolja, hogy tobb vilagvezet$ iparigazat mar alkalmazza a 3D
nyomtatast, és nem csak prototipusokat készitenek, hanem végfelhasznalasra szant
alkatrészeket is, fém és polimer alapanyagokbdl. Ilyen iparagazat példdul a repulégépipar,
hadiipar, Gripar, orvostechnoldgia és még szamos kisebb iparagazat. Az erémivek tertiletén
jelenleg még csak egy-egy esetben hasznaltak ki a technoldgia altal nyyjtott elényoket.

A mechanikai igénybevételre szant 3D nyomtatassal el6allitott fém alkatrésznél ugyanagy
szitkség van kezdeti és id6kozi anyagvizsgalatokra és mindsitésekre, mint egy hagyomanyos
technolégiaval készitett alkatrésznél. Ezt a célt szolgalva jottek létre nemzetkézi
bizottsigok (ASTM-F42, ISO TC261, NAMII), amelyek arra hivatottak, hogy
folyamatosan bévitsék az erre vonatkozé nemzetkdzi szabvanyok listajat. Jelenleg csak
néhdny ,kezdetleges” szabviny létezik a 3D nyomtatott alkatrészek/prébatestek
roncsolasos és roncsolasmentes anyagvizsgalatara vonatkozdan.

A 3D nyomtatas alkalmas bonyolult vagy feladatorientdlt geometriaval rendelkez6
alkatrészek és probatestek eléallitdsara, amellyel Gjabb berendezések és vizsgalati eljarasok
sziilethetnek, {gy példaul a roncsolasmentes anyagvizsgalatokhoz sziikséges teszt blokkok
késziilhetnek 3D nyomtatassal. A prébatestek geometriaja tetszéleges bonyolultsaga lehet,
mind kulsejét, mind pedig a felilet alatti kialakitast illetSen. Egy valés, meghibdsodott
alkatrész és annak anyagfolytonossagi hibaja reprodukalhaté 3D nyomtatassal, amelyben a
felilet alatti hibak elhelyezkedése és kialakitasa kézel azonos a valésaggal.

Az el6adasban el6sz6r néhany ipari példan keresztil bemutatdsra kertl a fém 3D
nyomtatas altal nyugjtott elényok. Ezt kévetéen Osszefoglalva ismertetésre keriilnek azon
szabvanyok, amelyek a 3D nyomtatassal készitett fém alkatrészek anyagvizsgalatara
vonatkoznak. Majd egy olyan fejlesztésr6l lesz sz6, amelyben a roncsolasmentes
anyagvizsgalathoz szitkséges probatestek valésaghtt geometriaval és anyagfolytonossagi
hibaval rendelkeznek, amelyek alkalmasak az ultrahangos anyagvizsgalat valés teljesité
képességének megitélésére.



Szamitégépes radioldgiai rendszerek mindsitése az
ASTM E 2445 szerint a CR Phantom etalon alkalmazasaval

Nagy Zoltan
GE Hungary Kift.

Napjainkban a radiolégiai képalkotasban egyre nagyobb teret hoditanak kilénbézé
digitalis rendszerek (szkennerek, leképezé foliak). A megfelel6 mindségiigyi el6irasok
betartasa szitkségessé teszik e rendszereknek minésitését és id6szakos vizsgalatat.

A digitalis rendszerek minésitésére és vizsgalatara a tébb etalonbdl all6 CR Phantom
etalon hasznalhaté (T-céltargy, dupla huzalos minéségjelz6, koézponti sugar beallito,
Osszetart6 vonal par mindségjelzok, kontraszt érzékenység mindségjelzdk).

A CR Phantom alkalmas digitalis rendszer kiillonb6z6 paramétereinek vizsgalatara (térbeli
felbontas, kontraszt, szkenner csuszds, intenzitis egyenl6tlenség, vibralds, intenzitas),
melyek megfelel6sége elengedhetetlen feltétele a helyes mikodésnek és ezaltal a megfelel6
mindségi radiolégiai vizsgalatok lefolytatasahoz.

Jelen el6adas a General Flectric CRxFlex digitalis szkenner és a hozza tartozé IPS
leképezé folia vizsgalatat mutatja be CR Phantom etalon alkalmazasaval, valamint a
vizsgalati eredmények kiértékelését.

Certification in ZAVOD-Cert Pers

Goran Sofronic, Dragana Kuzmanovi¢, Davor Gruber
Zavod za zavarivanje (Welding Institute)

In the market of the Republic of Serbia, an interest in qualification and certification of
persons through a third party is very strong. Welding Institute, a leader in welding and non-
destructive testing in Serbia, follows the market needs and constantly organizes and
promotes the training of persons for NDT and later, the certification through the national
accredited certification body for the certification of persons, ZAVOD-Cert Pers. Since
March, 2016 the certification body was officially recognized by the EFNDT, whose
member is SDIBR, MRA signatory to the agreement.

The following requirements and market need, Welding Institute has expanded its scope
of qualification and certification in the field of industrial radiography. Soon it will further
confirm the quality of their qualification and certification of persons for NDT level 3.
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A jartassagi vizsgalatok helyzete

Flicsok Ferenc, Dr. Gillemot Laszlo
MAROVISZ

A IX RAKK ota elvégzett két jartassagi vizsgalatrél szamol be réviden az el6adas. A JV
07 jeltd vizsgalat targya hegesztési varratba szikraforgicsolassal készitett mesterséges
bemetszések ultrahangos vizsgalata volt. A vizsgalatot 22 laboratériumtdl 23 £6 végezte el.
A reflektorok koordinatainak, hosszanak és mélységének kijelolt értékeihez a probatestek
gyartasa utdn tolémérével mért adatait hasznaltuk fel.

A vizsgalat soran a bemunkalt mesterséges reflektorokat észlelni, és méretezni kellett. A
méretezés a mesterséges bemetszések kezdetének és hosszanak mérését jelentette. Az
észlelési feladatot néhany labor nem tudta elvégezni, feltehetSleg koordinataértelmezési
problémak miatt. Az elvégzett mérési feladatokat szélsGséges valtozékonysagu
adatallomany jellemzi, ami megfelel a kézi ultrahangos vizsgalatokkal kapcsolatos gyakorlati
tapasztalatoknak.

A JV 08 jeld jartassagi vizsgalat targya ultrahangos vastagsigmérés korrodalt
munkadarabokon. A vastagsidgméréshez vizsgalati utasitast kellett késziteni, amit a sajat
vizsgalati jegyz6konyvvel egyiitt kellett bektildeni. A feladatokat 20 laboratériumbél 22
résztvevé végezte el. A mérések eredményei a vartnal nagyobb szorast mutattak, melyet a
viszonylag kis falvastagsag és a korrodalt feliilet mérési nehézségei magyaraztak. A vizsgalati
utasitast és a jegyzOkonyveket tébb hibaval készitették el a résztvevok, mint ahogy a
méréseket végezték. Az el6adason az eredmények elemzésénél megprobaljuk a hibakbdl a
tanulsagokat levonni.

Jelenleg két wjabb jartassagi vizsgalat folyik. A JV 09 jeldben a vizsgalat targya kilonféle
keménységli acél probatestek keménységmérése hordozhaté méréberendezéssel. A JV 10
jeld vizsgalatban pedig a hegesztési varratok szemrevételezésével probdljuk a résztvevok
gyakorlatt segiteni valos eltérések elemzésével. Az eléadasban mindkét vizsgalati feladatot
réviden bemutatjuk, hogy minél t6bb laboratériumot beszéljiink rd a részvételre.

Néhany gondolat képzésrél, tanusitasrél és generaciokrol
Skopal Istvan

Az eladas — az ISO/TR 25107 és 25108 jelt ttmutatd folyamatban 1év6, illetve az EN
ISO 9712 jeltt szabvany ez évben esedékes feltilvizsgalata kapcsan — ismerteti a képzésekrdl
és a tanusitasrol az utébbi években nemzetkézi szintéren elhangzott f6bb és érdekesebb
nézeteket. Mivel ezek a kérdések az emlitett felilvizsgalatok soran varhatéan ismét
el6keriilnek, kivanatos lenne, hogy képzésrél és tandsitasrél a hazai szakemberek is
véleményt formaljanak, amely véleményt a MAROVISZ — az MSZT-n keresztil —
képviselhet majd a revizids folyamatban.

Az el6adas masodik része a munkahelyi fluktuaciokkal, valamint az ugynevezett Z
generacié munkaerépiacon valé megjelenése miatt varhatd, tovabbi gondokkal foglalkozik.
Arra az alapvet6 problémara keres megoldast, hogyan képezhetiink (nevelhetiink) a szakma
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irant elkGtelezett anyagvizsgalokat. Az el6adé célja nemcsak az, hogy rairdnyitsa a figyelmet
erre a kérdéskorre, de az is, hogy siirgesse a k6z6s gondolkodast e téren is, és hangsilyozza
a k6z6s eréfeszitések nélkiilézhetetlen voltat.

MAROVISZ Személytanusitas

Bartos Zoltan
MAROVISZ

A MAROVISZ Személytanusitasi Iroda 2014 augusztusatol akkreditalt statuszban a
roncsolasmentes anyagvizsgalok vizsgaztatasaval foglalkozik.

A MAROVISZ céljai kézé tartozik a szakemberképzés és a szakma szinvonalinak
emelése. Ehhez a MAROVISZ 4j, korszert, a fejlett eurdpai orszagokban is hasznalatos,
tankOnyveket biztosit. A korszer(i tananyagra épild, a szubjektiv elemeket a minimaélisra
csokkentS, a valés tudast méré vizsgaztatisi rendszer eredményeként kibocsatott
tanusitvanyokat minden esetben, hazankban és kialf6ldon egyarant kivétel nélkil
elfogadjak.

A szamitogépet hasznalok szamara egyszerisitettiik a vizsgara jelentkezést azzal, hogy az
webes felileten torténik. A felt6ltétt dokumentumokat elektronikusan (is) taroljuk és ez
altal azok gyorsan visszakereshetSk, akar az irodatdl tavol is. Aktiv vizsgara jelentkezés
esetén gyakorld tesztkérdéseket biztositunk.

Az elméleti vizsgaztatds internet alapi rendszerrel, tableten to6rténik. Ezaltal a
szabvanyban meghatarozott ideig akar jobban atgondolva tébbszor is valtoztathatnak a
megadott valaszon.

Lehet6ség van egy napon gyakorlati és elméleti vizsgat tenni. A vizsgaidépont szabadon
valaszthatb, mert a vizsga nem eljarasfiged. A vizsgadij aranyos a valasztott ipar és
terméktertletek szamaval, (,,csak azért fizessen, amire szitksége van” elv)

Sikeres vizsga esetén olyan tanusitvanyt bocsatunk ki, amit nem csak Eurépdban, de az
egész vilagon vizsgalat nélkil elfogadnak. Ezt garantalja az a nemzetkézi egyezmény, melyet

a MAROVISZ alirt (MRA).

Roncsolasmentes vizsgalati szabvanyok magyar nyelven

Flicsok Ferenc
MAROVISZ

Meggy6z6désem, hogy a hazai roncsolasmentes vizsgalati kultara tovabbfejl6désének
gatjava valt, hogy az eurdpai és az ISO szabvanyok csak idegen nyelven érheték el
Tapasztaltam, hogy a jartassagi vizsgalatok problémdinak egy része fel sem merdlt volna,
ha a végrehajt6 személyzet szabvanyismerete jobb, mint most.

A MSZT barmelyik szabvanyt kiadja magyar nyelven is, ha erre valaki biztositja az anyagi
er6forrast, mint példaul a hegesztési szabvanyok esetében. Az az idedlis allapot, hogy a
szakmaban dolgozo vallalkozasok adjak Gssze a szitkséges pénzt, csak elméleti lehet6ség.
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Ismerve a laboratériumok nehézségeit, nem latok sem szandékot, sem lehetGséget a
szitkséges er6forrasok Osszeaddsara. Ez pedig egyértelmlen a hazai laborok
versenyhatranyat jelenti az angol, német és francia laborokhoz képest, akik a megjelenés
napjan megvasarolhatjak az anyanyelviitkon olvashaté szabvanyokat.

El6addsomban részletesen ismertetem javaslatomat, hogy a MAROVISZ mukédtessen
egy olyan adatbazist, amely a kévetkez6 szolgaltatasokat nyujtja:

o Osszegytijti, és ellenbrzi az elektronikus formaban most fellelhetd Gsszes érvényes
magyar nyelvii roncsolasmentes vizsgalati szabvanyt.

e A honlapjan nyilvanossagra hozza az érvényes szabvanyok kozil azok listajat,
melyek az adatbdzisban talalhatéak. Hangsulyozni kell, hogy ezek a szabvany
szovegek lektoralatlanok, és csak a meglévo, idegen nyelvi szabvany szévegének
hasznalatahoz adnak segitséget.

e Aki kér, a listaban szereplé forditasokbdl téritésmentesen kaphat elektronikus
példanyt.

e Ha valamelyik labornak még forditatlan szabvany kell, és agy dont vezetje, hogy
lefordittatja annak szovegét, akkor azt bejelenti. E szabvany jelzete felkeril a
HForditas alatti szabvanyok™ listajaira. Ezzel megakadalyozhatd, hogy
parhuzamosan mds labor is lefordittatja.

e A leforditott szoveget a fordité bekuldi az adatbazisba, ahonnan barki elkérheti.

e A leforditott szabvanyok igényl6it nyilvantartjuk, (példaul a kért oldalszamok
alapjan), és ,,szelid rahatassal” minden labort arra Gsztonziink, hogy ne csak
hasznalja, hanem fordittatassal novelje is a k6z0s adatbazist.

e A nyers forditaisokat a MAROVISZ tagjai lektoralhatjak, tapasztalataik alapjan
javasolhatnanak s szakmai széhasznalatot ismer6 forditokat.

Amennyiben az adatbazis muikodtetése az MSZT kifogasaiba titkozik, akkor
megkereshetjiitk azt a megoldast, amit még a Testilet is el tud fogadni.

A felvazolt mikodést X. RAKK-on meg kellene vitatni, aminek egyik forméja az el6adas
utani hozzaszolasok, tovabba a személyes beszélgetések lennének.

P-01
Pasztazo roncsolasmentes hibadetektalas

Kocsé Endre, Agécs Mihaly, Molnar Janos, Pager Béla, Por Gabor
Dunaujvéarosi Egyetem - Ecotech Zrt MAID Laboratériuma

Bemutatunk néhany, a nemzetkozi irodalombdl ismert Scanning Acoustic Microscope
eredményt. Osszehasonlitjuk az altalunk eddig 1étrehozott Pisztazé Akusztikus
Mikroszkép eredményeivel. Célunk pasztazé roncsolasmentes vizsgald csalad létrehozasa,
amelyben nemcsak az ultrahangos vizsgalati médszert, de ma mar az Grvényaramos
vizsgalati moédszert is bevezettik. A pasztazas eredménye nemcsak a megbizhatd, pontosan
iranyitott letapogatas, de a pasztazas apro lépései és a sokiranyu visszaver6dés miatt sokkal
jobb felbontas érheté el. Az altalunk fejlesztett elsésorban LABVIEW alapa szoftvert
lényegében barmely korszeri méréberendezéssel hasznalhatjuk, igy a nagyon driga
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nemzetkozileg haszndlt komplex eszk6zOk helyett mi relative oleso kiegészitéként kinalunk
lehet6séget a pasztazé technika bevezetésére.

P-02
Roncsolasmentes kristalytani anizotrépia vizsgalata
rontgendiffrakciés moédszerrel

Sepsi Maté, Benke Marton, Prof. Mertinger Valéria
Miskolci Egyetem, Fémtani, Képlékenyalakitasi és Nanotechnolbgiai Intézet

Az eladas keretében 1j, altalunk kidolgozott vizsgalati médszert mutatunk be, melynek
segitségével kristalytani anizotrépia roncsolasmentesen is meghatirozhaté fémes
szetkezetekben. A kristdlytani anizotrépia jellemzése polusabrak szerkesztésével is
megvalosithatd. Az Gj médszert kézpont nélkili rontgendiffraktométerre fejlesztettik ki.
A médszer rendkivili nagy el6nye, hogy a minta kivagast és el6készitést nem igényel, st a
kozpontnélkili rontgendiffraktométer mobil volta miatt a vizsgalat akdr tzemi vagy terepi
korilmények kozott is elvégezhets. Az eléadas keretében validalé méréseket mutatunk be
az 1j, és a konvencionalis moédszer Osszehasonlitdsaval. Gyakorlati példan keresztiil
bemutatjuk a kristalytani anizotropia szerepét, jelentGségét, és az Gj modszer jelentéségét
nem csak az alapkutatasi, hanem az alkalmazott kutatasi teriilteken is.

P-03
Rétegelt-ragasztott faszerkezetes kilatoé vizsgalata

Major Balazs?, Németh Laszl4?
1 Soproni Egyetem
2 Fadoktor Mérnéki Iroda Kit.

Egy megkozelitleg 40 éves kilato, allapotfelméré vizsgalatat végeztik el, vizualis és

roncsolasmentes muszeres vizsgalatok alkalmazasaval. A szerkezet f6 tartdit rétegelt-
ragasztott gerendak adjak, ezek nagy keresztmetszeti méretei miatt akusztikus tomografias
vizsgalatot kellett végezni. A faszerkezetek allapotfelmérésénél a vizudlis vizsgalatokkal
kezdtlink, majd ezeket megerdsitends hasznaltuk a miszeres vizsgalatokat.
A szemrevételezés soran megallapitasra kerilt, hogy a szerkezet f6 tartéi tébb helyen
komoly gombakarosodast szenvedtek, igy ezeken az oszlopokon, az adott magassagokban,
12 szondaval muszeres vizsgalatot végeztiink. A mérések megerdsitették a szerkezeten belil
feltételezett nagyobb tertletd gomba- és rovarkarositast.

Az ilyen miszeres vizsgalat soran, a feldolgozé szoftver egy jol attekinthetd, vizualis
képet ad, melyet egyrészt a késébbi szakvéleményben a kevésbé hozza nem ért6
megrendeld is konnyen értelmezhet. Masrészt, ha a szerkezet feldjitdsara, javitasara keril
sor, a statikus teherbirdsi szamitdsok esetén, szamolhat a tarté leggyengébb pontjaban
megmaradt, ép keresztmetszettel.
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P-04
A faanyag nedvességtartalmanak roncsolasmentes
meghatarozasa infravoros lézer segitségével

Dr. Bejé Laszl6, Dr. Divos Ferenc
Soproni Egyetem

A nedvességtartalom jelent6sen befolyasolja a faanyag mechanikai és fizikai sajatossagait,
ezért annak pontos ismete nagyon fontos a kiilonb6z6 gyartasi eljarasokban. A kiszaritasos
nedvességtartalom-meghatarozasi eljaras id6igénye jelentés, és nem mindig célravezets. A
nedvességtartalom roncsoldsmentes meghatarozasanak egyik bevalt modja az infravéros
fény elnyelés vizsgalata. A hagyomanyos, infravoros fényforrasokon és szrékoén alapuld
miszereknél a hullimhossz nem szabalyozhaté megfelel6 pontossaggal, és a mechanikus
alkatrészek (forgd szirék) alkalmazisa miatt jelentés a meghibasodds veszélye. A
bemutatott vizsgalatban harom kiilénb6z8 hullamhossza 1ézer diédat alkalmaztunk
tényforrasként. A visszavert intenzitisok aranya j6 korreldciét mutat a faanyag
nedvességtartalmaval. Az egyes fafajok esetében a kulonb6z6 — aranyszamok
kombinacidjaval a természetes anyagok esetében nagyon jonak szamité (12=0,77...0,90)
Osszeftiggést sikerilt elérni a roncsoldsmentes becslé paraméter és a nedvességtartalom
kozott. A berendezést ipari kornyezetben is teszteltik, ahol szintén -elfogadhato
pontossaggal hatarozta meg a butoralkatrészek nedvességtartalmat.

P-05
Folyadékathatolasos (LT) vizsgalat atgondoltabban

Mészoly Zsofial, Szlics Pal Janos?, Zsoldos Zsuzsanna?
1 ORSZAK Bt.
2 AEF Labor

A folyadékathatolasos (LT) vizsgalatot gyakran a folyadékbehatolasos (PT)
vizsgalatokhoz soroljak, mert az alkalmazott vizsgalo szerek egy része megegyezik mindkét
eljarasnal.

A vizsgalészerek fejlédése, az adott vizsgalati tipuson belili érzékenységi szintek
megjelenése, valamint az eltérd viszkozitasu jelz6folyadékok elérhetésége 4j szempontok
végiggondolasat teszik szitkségessé az adott vizsgalat megtervezésekor.

A folyadékathatolasos vizsgalatok tervezésének nehézsége a vizsgalati id6 és a kimutatasi
érzékenység meghatarozasa. Az elvégzett két kisérlet sorozat erre mutat megoldast és példat
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P-06
XXI. szazadbeli vizsgaztatasi rendszer

Bartos Zoltan
MAROVISZ

A roncsolasmentes vizsgaztatasra kidolgozott korszer, digitalis technikdval tamogatott
rendszer altal nydjtott elény6k bemutatisa.

A rendszer lehet6vé teszi, hogy egyidejileg killonb6z6 eljarasokbdl, eltérd szakteriletbdl
lehessen vizsgazni, ami hozzajarul a kotetlenebb vizsgaid6pont megvalasztashoz.

P-07

Edzés utani maradé fesziiltség és deformacio
osszefliggéseinek vizsgalata roncsolas mentes
anyagvizsgalati moédszerekkel

Karpati Viktor, Majtényi Jozsef, Dr. Benke Marton, Dr. Varga Gyula,

Prof. Mertinger Valéria

Miskolci Egyetem, Fémtani, Képlékenyalakitasi és Nanotechnoldgiai Intézet,
Gyartastudomanyi intézet

A maradé fesziltség alatt olyan mechanikai fesziltségeket értiink, amelyek a
munkadarabban egyensuilyban vannak ugy, hogy a munkadarabra kilsé eré nem hat. A
maradoé fesziltség kialakulasanak szimos eredete ismert, pl.: h6kezelés, képlékenyalakitas,
hegesztés, felilettomorité eljarasok, 6ntés stb. A maradd fesziltség mértéke és iranya
alapvetéen meghatdrozza a kilonféle termékek hasznalhatésagat, pl. jarmdipari fogaslécek
kimunkdldsa soran felborul a darabban 1év6 egyensulyi allapot. A kiilsé terhelés el6jel
helyesen hozzaadédik a darabban 1évé maradé fesziiltséghez, ami deformaciéhoz vagy
adott esetben a darab tonkremeneteléhez, egyes esetekben viszont az élettartam
névekedését is okozhatja. Abban az esetben, ha a darabban nyomé fesziiltségek uralkodnak
és azt huzo igénybevétel éri, akkor a darab szempontjabdl a belsé fesziiltség egy biztonsagi
tartalék és a munkadarab élettartamat noéveli. Ellenkez$ esetben, ha a darabban
hazoéfesziiltségek vannak és ehhez a fesziltségi allapothoz udjabb huzoéfesziltség
szuperpondlodik, akkor a darab élettartamat cs6kkenteni fogja. Amennyiben a
fesziltségallapot meghaladja az anyag folyashatarat, képlékenyen fog alakvaltozni,
deformal6dni fog.

Kisérleteinket 37CrS4 anyagmindségi hengeres probadarabokon végeztik. Végeztink
edzési kisérleteket ipari koériilmények kozott -indukcidsan és konvencionalisan- valamint
laboratériumi kérilmények kozott. Az eltéré korilmények kozott térténé edzések utan
roncsolasmentes anyagvizsgalati médszerekkel vizsgaltuk a probakat. A maradé fesziltség
meghatarozasat a Vizsgalataim soran a Miskolci Egyetem Fémtani, Képlékenyalakitasi és
Nanotechnolégiai Intézet 4ltal biztositott Stresstech Xstress G3R rontgendiffraktométerrel
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végeztik. A deformaciés hiba vizsgalatokat a Miskolci Egyetem Gépészmérnoki Kar
Gyartastudomanyi Intézet ,,Alak és helyzetmérs™ laboratériumaban végeztik.

Célunk a kilonb6z6 edzés utani maradé fesziltségallapot és méretdeformacié kozti
kapcsolatot szamszertsitett médon kimutatni. Tovabbi célunk, hogy az edzés utani
valtozatos fesziiltségallapotot szamszerGsitve bemutassuk.

P-08
Tobb fazisu anyagok rontgendiffrakcidés Young-modulus
meghatarozasa

Filep Adam, Prof. Mertinger Valéria
Miskolci Egyetem Fémtani Képlékenyalakitasi és Nanotechnoldgiai Intézet

Fémek rugalmassagi modulus és Poisson-tényezé meghatirozasa hagyomanyos esetben
szakitévizsgalat segitségével torténik, a vizsgalat kiértékelésével pedig a témbi anyagrol
kapunk informaciot. A témbi anyag allhat tobb fazisbol, ebben az esetben természetesen a
fazisok mechanikai tulajdonsagai eltéréek lehetnek. Bizonyos vizsgalati technikak, pl.
rontgendiffrakciés moédszer esetében a rugalmassagi modulus és Poisson-tényezé értékekre
fazisszelektiven, azaz kizardlag egy-egy adott fazisra nézve van sziikséglink. Vizsgalatokat
végeztink a Miskolci Egyetem Miszaki Anyagtudomanyi Karin megtalalhaté
rontgendiffrakcidés  elven mikod6 rugalmas konstans meghatirozasara alkalmas
berendezésével, illetve annak tovabbi felhaszndlasi lehetGségeit kutattuk. A konstans
meghatarozas terhelés mellett zajlé racstorzulas mérésén keresztill valésithaté meg. A
terhelés szabalyozasaval tbb fazisbdl allé anyagok statikus terhelés melletti viselkedését
tanulmanyoztuk.

P-09
Poélusabrak CHI-metszeteinek roncsolasmentes mérése
hidegen hengerelt aluminium lemezeken

Hlavacs Adrienn, Sepsi Méaté, Prof. Mertinger Valéria, Benke Marton
Miskolci Egyetem Fémtani Képlékenyalakitasi és Nanotechnologiai Intézet

A Miskolci Egyetem Fémtani, Képlékenyalakitasi és Nanotechnolégiai Intézetének
Rontgendiffrakcids Laboratoriuma 2015 és 2016 kozott kidolgozott egy méréstechnikat,
aminek alkalmazasaval a kristalytani textara jellemzése elvégezhet6 koézpont nélkili
rontgendiffraktométerrel nagyméretd alaktrészeken, mintakivagas nélkil. A médszert olyan
3103 tipust hidegen hengerelt aluminium lemezeken alkalmaztuk, melyek kis magassag-
csokkenési szarasokkal lettek hengerelve, igy a lemezek részletes textura-fejlédése nyomon
kovethetS. A textura valtozdsinak vizsgilatihoz a lemezek {222} siksorozatinak CHI-
metszeteit mértitk. Konvencionalis, textaramérésre kifejlesztett rontgendiffraktométerrel is

27



elvégeztik a méréseket, majd a kétféle technikdval kapott eredményeket
Osszehasonlitottuk. A roncsolasmentes texturavizsgalattal kapott eredmények nagyon joé
egyezést mutattak a konvencionalis médszer eredményeivel.

P-10
Aluminium félkésztermékek feltiletén megjelené
elszinezodés detektalasa és mértékének mérése

Bubonyi Tamas, Barkoczy Péter
Miskolci Egyetem Fémtani Képlékenyalakitasi és Nanotechnolégiai Intézet

Aluminium félkésztermékek (lemez, huzal, préselt termék) feliletén adott kérillmények
kozott elszinez6dés jelenhet meg. Ez a jelenség akar gyartas (hokezelés), akar raktarozas
kovetkeztében is bekovetkezhet. A megjelend elszinez8dés barna szind, vilagosabb vagy
s6tétebb foltokban jelenik meg. Jelenleg a foltos elszinez6dés jellemzésére egzakt,
szabvanyositott vizsgalati eljards nincs. Emiatt az elszinez6dés megléte, illetve mértéke a
reklamacids folyamatokban vita targya lehet. Emiatt kerilt kifejlesztésre két olyan modszer,
amivel a mindsités folyamatdban szamszerd értékekkel jellemezhetd az elszinezédés. Az
egyik modszer szerint egy kereskedelmi forgalomban kaphaté RGB szenzort hasznaltam
fel a vizsgalathoz. El6adasomban bemutatom a vizsgalat ajanlott elrendezését, és a
tesztvizsgalatok soran kapott eredményeket. A mdsik modszerben egy kereskedelmi
forgalomban kaphat6 kamerat haszndlok az elszinez6dés detektaldsara. Ennek a
modszernek is bemutatom a javasolt elrendezését és alkalmazasat.

P-11
Autodipari alkatrész maradé fesziltségének monitorozasa
roncsolasmentesen a teljes gyartas soran

Angel David, Benke Marton
Miskolci Egyetem Fémtani Képlékenyalakitasi és Nanotechnologiai Intézet

Az autdipari alkatrészek élettartamat nagymértékben befolydsolja az anyagban talalhaté
maradé fesziiltség nagysaga és tipusa. Bizonyos technoldgidkkal szandékosan juttatunk az
alkatrészekbe nyomé maradé fesziiltséget, ezaltal névelve a faraszté igénybevétellel
szembeni ellenalloképességet, s az alkatrész élettartamat. Vizsgalataink soran egy fvelt
fogazasu kupfogaskerék paros gyartaskézi technolégiai 1épéseinek (kovacsolas, forgacsolas,
betétedzés, koszorilés, sorétszoras) hatasara fellépé maradé fesziltség allapotanak
valtozasat kovettik nyomon roncsolasmentes modszerrel. A méréseket minden esetben az
alkatrészek ugyanazon mérési helyein végeztiik, minden technoldgiai 1épés utan. A kapott
eredmények segitségével definidltuk a fesziltség aszimmetriat, ami korrelaciét mutat az
alkatrész deformaciéjaval.
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P-12
Ammonia tizemi konverter és csdvezetékek allapotanak
vizsgalata

Wladyczanski Ivett
AEF Anyagvizsgalé Laboratérium Kit.

Egy ammoénia tizemben (Nitrogénmivek Zrt. ??) talalhaté konverter és az ahhoz
kapcsolédd  csévezeték rendszer vizsgilatara azért kerilt sor, mert az Uzemben
gazszivargasbol eredd tiz keletkezett.

A tlzeset okozta komolyabb karosodasok kivizsgaldsa soran, amik a tovabbi Gzemelést
veszélyeztetik, a kbvetkez6 kérdésekre kerestiik a valaszt:

e Milyen anyagszerkezeti kdrosodasok, teherbiras cs6kkenések alakulhattak ki?
e Mely szerkezeti elemek alkalmasak tovabb tzemelésre, melyeket kell cserélni?

Ezek megallapitasara el6szor is vizualis vizsgalatot tartottunk, aminek soran arra a
kovetkeztetésre jutottunk, hogy a csévek nem heviiltek a revésedés hémérséklet és
héntartasi id6 tartomanyaba. Megallapitdsunk bizonyitisara helyszini metallografiai
vizsgalatot végeztink tébb ponton. Az esetleges edzédések Gsszehasonlité helyszini
keménységméréssel ~ értékelhet6ek, amelyet a  cséanyagok helyszini  ellenérz6
vegyelemzésével egészitettiink ki. A repedések megtalaldsara pedig magnesezheté poros
(MT) vizsgalatot végeztink minél tobb hegesztett kbtésen.

A vizsgalati eredmények értékelése:

e helyszini metallografiai vizsgalatok eredményeként megallapithatjuk, hogy sem a
készilékben, sem az érintett csévezetéki szakaszon nem kévetkezett be jelentés
revésedés, vagy az acél nagyhémérséklett ,,elégése”.

e a keménységmérési eredményekkel kiegészitve ugy értékeltik, hogy a tdz éltal
érintett részekben nem kévetkezett be edz6dés, az eredeti allapottal azonos
teherbiras megmaradhatott.

e Osszesen egy szerelvényben talaltunk repedést MT vizsgilattal (ami
feltételezéstink szerint mar régebb 6ta a szerkezetben volt), ez a szerelvény végil
selejtezésre keriilt. Illetve egy hidegrafolyas jellegt indikacié jelentkezett a
kollektorcsé egyik varratan (valészinileg gyartasi eredet(), ami egy-két tized mm
koszorilés utan megszint.

Tehat sem a nyomdstarté edényt, sem a tiz altal érintett csévezetéki szakaszt nem érte
olyan hevilési-htilési hatds, amely a tovabbi tzemeltethetSséget befolyasolhatna,
amennyiben a szetelvények sziikséges cseréje/feltjitisa megtorténik.
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Prezentaciok

A 2017. marcius 23-24-i prezentaciok hossza, beleértve a 2 perces hozzaszolasokat, illetve
vitat, 20 perc. Ez aldl kivétel a sinvizsgal6 szerelvény latogatasat el6készits el6adas, amely
30 perc id6tartamu, valamint a ,kerekasztalt” megel6z6 magyar nyelvd szabvanyokkal
foglalkoz6 vitaindito6 el6adas, amely 10 perces.

Minden el6adoét ez tton is kériink az id6keretek pontos betartasara!

A prezentaciok PowerPointban, Preziben vagy PDF-ben késziljenck, az ettdl eltérd
formatumokat a szervezékkel (Hohol Rébert, Diamond Congress Kift.) elére kell
egyeztetni.

A prezentacidkat vagy el6re meg kell kildeni a szervezéknek, vagy a regisztracional kell

leadni, legkés6bb az adott szekcidé megkezdése elott 1 6raval.

Az eloadasokbol készitett teljes kézirat paraméterei:
A bekiildési/leadasi hataridg legkésgbb 2017. marcius 24.

Az anyagot a konferencia helyszinén, a regisztracids asztalnal tudja leadni, .docx

formatumban.

A teljes kéziratokbdl készitett konferencia ,kiadvany” ISBN szammal rendelkez6
elektronikus forméaban jelenik meg. Az anyag a Diamond Congress Kft. honlapjara kertl
feltoltésre, ahonnan a regisztralt résztvevék szabadon letSlthetik, err6l a késGbbiekben

tovabbi irasos tajékoztatast kildink.

A kéziratot, mely az el6adasok {rdsos valtozata, a kdvetkezOk szerint tagolva kérjik

elkésziteni:

e Az el6adas cime

e aszerz6(k) teljes neve (a szerz&k-tarsszerzok teljes nevét irjak ki, a keresztnév senkinél
ne legyen réviditve)

e aszerz6(k) munkahelye

e t5bb szerz6 / tobb munkahely esetén felsé indexbe helyezett szammal jelezzék a
hovatartozast

e 2 kézirat terjedelme: nincs korlatozva

e MS Word, Times New Roman betdtipus, 12 pontos betiméret, szimpla sorkoz

e aszovegfile ne tartalmazzon fej- vagy lablécet

e aroviditéseket kertiljék, de ha sziikséges, akkor az els6 emlitésnél oldjak fel.
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Poszter el6adasok

A posztereket a rendezvény kezdetekor, 2017. marcius 22-én 12 6ratdl lehet felhelyezni,
és a rendezvény zarasakor, marcius 24-én ebéd elStt kérjik leszedni. A fenn hagyott

poszterekért a szervez6k nem vallalnak felelGsséget.
Poszterek mérete: 90 x 120 cm all6 (standard all6 AO)
Poszterek felhelyezéséhez sziikséges eszkozoket a szervezbk biztositjak.

A poszter szekcié 5 — 5 perces szobeli el6készitéssel kezd6dik (akar vetitett anyag

tamogatassal), amelynek célja a poszter iranti érdeklédés felkeltése.

Ezt kdvetSen az 1 6ras idStartamban a szerzé a posztere kézelében tartézkodva tudja

megvalaszolni a feltett kérdéseket.

A szervezbk javasoljak, hogy poszterken kertljon feltintetésre a szerzé telefonszama,

hogy esetlegesen a szekcion kiviil is lehessen konzultciot kérni.
A szoébeli bemutatasra rendelkezésre all6 5 perc szigorian betartando.
Sinvizsgalo szerelvény meglatogatasa

Eurépa egyik, ha nem a legkorszeribb sinvizsgalod szerelvénye az egri vasutallomason
megtekinthetd lesz. A ,,C” szekcio egyetlen el6addsa (2017.03.23-an 8:00 6rakor) egyben a

sinvizsgalo szerelvény latogatasat is el6késziti.

A ,tanulmanyit” dijtalan, de regisztracidohoz kotott! A | kiranduldsra” az informdcids
pultnal lehet regisztralni. A csoportok (maximum 20 £6) 2017.03.23.-an 9:30, 10:30, 11:30,
14:00 és 15:00 6rakor indulnak. Az utolsé latogatast kévetSen a szerelvény elhagyja az egri

palyaudvart.

A palyaudvar gyalog 13 percre, magan autéval 5 perce van a konferencia helyszinétél.

A latogatas, beleértve az oda- és visszautat, maximum 1 6rat vesz igénybe.
Szallas

A konferenciara érkez6 kedves vendégeink a szobaikat az érkezés napjan 14.00 utdn
vehetik at, és az elutazas napjan legkésébb 11.00-ig kell azt elhagyniuk. Készonjik

megértéstket!
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Platina szponzor

Ezlist szponzor

NDT-materials
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AGMUSZK 2000 Kft

Bronz szponzor

Tamogato

Médiatamogato

tudomény + innovécié « zbldgazdasag
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http://www.oserix.com/
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Magyar Roncsolasmentes Vizsgalati Szovetség;

Személytandusitasi Iroda

Engedje, meg hogy (figyelmébe ajanljuk) bemutassuk
Személytanusité irodank céljait és tevékenységét. A
MAROVISZ korszerd, atfogd tananyagokat bocsatott ki,
hogy a tanfolyamokon az id6 révidsége miatt a le nem adott
anyagrészekbdl 6nall6 felkésziléssel elsajatithaté legyen a
tananyag. A vizsgaztatisi rendszeriink teljes mértékben
lefedi a tankonyvek anyagat és kulénosen nagy hangsulyt
fektet a gyakorlati felkésziltségre. Ezért FEurdpa
legkorszeribb, magas szinvonald NDT vizsgaztatasat
vezettik be, mely XXI. szdzadi technikat alkalmaz az
elméleti vizsgaztatasban. Alafrasra kertilt mind az eurépai
mind a vilagszvetséggel egy megallapodas a tanusitvanyok
koles6nos elfogadasarol.

AGMUSZK 2000 Kft.

Az AGMUSZK-2000 Bt.-t 1999. november 25.-én
alapitottuk. 2008. Szeptember 12-én a AGMUSZK 2000
Kft-vé alakult, igy némileg a felallis is moddosult.
Uzletfilozéfiank: Tisztességes, korrekt, tényeken alapuld
mindségi  szolgaltatast kivanunk nydjtani, melynek
hatterében 45 éves magas szintl tapasztalat, és szaktudas
all. Rugalmasan alkalmazkodunk a piac 4j kihivasaihoz és
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AGMUSZK 2000 Kft

tgyfeleink folyamatosan emelkedd elvarasaihoz. Vilagpiacon megjelend legkorszeribb
berendezések magyarorszagi piacra valé bemutatdsa, forgalmazasa, szervizelése az 1SO
9001: 2008 el6irasainak megfeleléen: Versenyképes piaci helyzet és elismerés; Fejlett,
korszer( technolégia; Magas szintd szakmai tudds; Gyors, pontos minéségi munkavégzés,
és szolgaltatas; A szolgaltatasunk teljes folyamatdban az ISO 9001:2008 el6irasainak
megfelel6 rendszer muikddtetése, melynek biztositéka egy fiiggetlen fél dltali tanusitas;
Tarsasagunk minden munkatarsanak elkGtelezettsége a vallalat és minéségpolitikaja irant.
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E-Tronics Kft.

Az E-Tronics cégcsoport az  egyik
vezetd beszallitbja a magas minSséget és
a legtijabb  technolégiat  képvisel§
ellen6rz6 és mérémiszereknek az
elektronikai, autdipari és altalanos ipari szegmensekben. A cégesoport 1993-ban
keriilt megalapitasra Galway-ban. Ezen kiviil Brno-ban és Gy6rben megtalalhato
képviseleteink egyarant teljes kord értékesitési- és szerviz timogatast nydjtanak és
jelenleg kézel 100 £6t foglalkoztatnak. Roncsolasmentes vizsgalé miiszereink kozé
tartoznak a Nikon ipari rontgen és CT képalkoto, valamint az amerikai Uson cég
szivargas- és atfolyasméré berendezései.

Geréb és Tarsa Miiszaki Fejleszto Kft.

Az idén 15 éves Geréb és Tarsa Miszaki

Fejleszt6 Kft. most a legujabb fejlesztési

eredményeivel jelentkezik. A

SENSOPHONE AED-400-as akusztikus-

emissziés muszercsalad immar teljesen

modulszervezésd, az egyenként 4 vagy 16 csatornas egységek legfeljebb 128
csatornds nagy rendszerré tetszOleges kombinacidban Gsszekapcesolhaték. A
sokféle opciondlis szolgiltatassal is rendelkez6 miszerek a kiallitison
megtekinthetSk és élében kiprébalhatok.

GRIMAS Ipari Kereskedelmi Kft. - Minden, ami anyagvizsgalat

Foglalkozunk a roncsolasos és roncsolas-

mentes alaptechnikakkal, de szamos specialis

technikat is forgalmazunk, pl: cs6- és

varratszkenner, tomorség- és tartalyfenék

vizsgalé berendezések, CR, LRUT. Alkalmazas, mindsités és arszinvonal szerint
kiilonbo6z6 vizsgaldanyagokat is forgalmazunk, raktarrol.

Rendelkeziink a megfelel6 szakértelemmel és profi csapattal, hogy ne legyen riziké
a valasztas.

Megbizhato, vilagszinvonald markakat képviseliink (a teljesség igénye nélkil az
NDT palettarol):

SONATEST, DANATRONICS, KODAK-CARESTREAM, FUJI, FLIR,
YXLON, TIEDE, MAGNAFLUX, LABINO, KOWOTEST, SLOFEC,
FOERTSER, TMT, HIROX.
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KE-TECH Kft.

A KE-TECH Kft. a roncsolasmentes anyagvizsgalati eszkozok
szallitjaként nagy multd markak termékeit kindlja (AGFA,
Krautkrdmer, Seifert), a GE Inspection Technologies
partnereként pedig hozzaférést biztosit a legkorszerdbb
vizsgalati eljarasokhoz és digitalis megoldasokhoz. Ugyfeleink KE-TECH
hosszu tavi elégedettségét kivald szerviziink és akkreditalt

kalibralé laboratériumunk biztositja. 25 éves fennallasunk soran
mindenkor igyekeztiink elémozditani a hazai szakma fejlédését,
melyet tovabbra is elsérangt tgynek tekintiink. Aktualis fejlesztéseink réntgen
atvilagitasi kapacitisunk jelent6s bévitését, és a piaci igényekhez igazodé szolgaltatds
paletta kialakitasat célozzak.

NANOTEST Hungary Kft.

Cégiink tradicionalis, nagy hagyomanyokkal rendelkez6
gyartok elemanalitikai és szerkezetvizsgald berendezéseit
forgalmazza. Két £6 partneriink, a japan RIGAKU és a

német AMETEK SPECTRO t6bb éviizedes mira. N ANOTEST

visszatekinté — gyartdé  és  fejlesztéi  tapasztalattal

rendelkeznek, {gy a rontgen analitika valamint az optikai
emisszids fémelemzés tertiletén vezet§ szerepléi az iparnak. A tobb évtizedes
clismertség és jelenlét kiegészitve a cégiink altal képviselt meghizhat6 timogatassal a
garancia arra, hogy az dltalunk forgalmazott és szervizelt rontgen diffraktométerek,
feszilltségméré késziilékek, valamint fémelemz6 és egyéb elemanalitikai berendezések
kielégitik a miszaki és egyéb felhasznaléi elvarasokat.

OLYMPUS CZECH GROUP s.r.o0.

Az Olympus atfogd tavoli vizualis vizsgalati OLYM Pus
lehet6ségeket, ultrahangos- és Orvényaramos

roncsolasmentes vizsgalati lehet&ségeket ajanl
tgyfeleinek. Az Olympus vilagszinvonald,
innovatlv vizsgalé berendezések gyartdja, melyeket az iparban és a kutat asban
hasznalnak olyan teriileteken, mint a légijarmuipar, erémivek vizsgalata, petrolkémia,
kézmivesités vagy az autdipar. Az Olympus ipari berendezései hozzajarulnak a
gyartott termékek j6 mindségéhez és az infrastruktdra, illetve a létesitmények
biztonsagihoz. Vezeté technologidink kézé tartozik a tavoli vizualis vizsgalat, az
ultrahang, a fazisvezérelt ultrahang, az 6rvényaram és a vezérelt 6rvényaram.

Your Vision, Our Future
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UNIFORD R M Kft

Az UNIFORD-RM. kft tobb mint 20éves multra tekmthet vissza a
roncsoldsmentes  anyagvizsgalat szolgalataban. Kezdetben Bt formaban
tevékenykedtink, falvastagsaigmérék és kisebb kiegésziték forgalmazasaval.
Folyamatos fejlédésiink eredménye, hogy ma mar a rontgen, ultrahang magnes
penetracié és Orvényaram vizsgalati eljarasok minden eszkézét, anyagat tudjuk
szallitani megrendelSinknek. A X. MAROVISZ — RAKK alkalmabdl bemutatjuk
a résztvevéknek a viligviszonylatban is 4j DR (direkt radiografia) eljaras detektorat.
Nem csak a cstucstechnikak, de a jol bevalt hagyomanyos eszkozok és anyagok is
megtalalhaték termékeink kozott, amiket rovid szallitasi hataridével és kitind
mindségben szallitunk meggy6z6 gyari tamogatassal és szervizszolgaltatasokkal.

UNIFORD-R.M. Kft.
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MAGYAR HEGESZTESI EGYESULET
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